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Princip upevnéni lisovanim (SELF-CLINCHING)

bmér plsobeni sily

Pred zalisovanim

Po zalisovani

lisovaci prvek

Zakladni
material

Z duvodu neustalého vyvoje si vyhrazujeme pravo provadéni zmén na vyrobcich uvedenych
v tomto katalogu bez predbézného upozornéni.
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Lisovaci matice

Typ S, SS Zakladni typy lisovacich matic pro siroké spektrum pouziti.
Material:
CLS’ CLSS ocel (pozinkované)

nerez. ocel
Al-slitina

iy Typ Kéd Kéd A Min. | @diry | ¢ E T Min.
Zavit ocel Nerez. vt dFik tloustka | v plechu +0.25 +0.25 vzdal. osy
ocel zavitu fiku max. plechu +0.08 max. -0. - 0. od okraje

0 0.76 0.8-1

M2 X 04 S LS M2 1 097 1 4.25 4.22 6.3 15 4.8
2 1.37 1.4
0 076 0.8-1

M2.5 X 0.45 S cLs M2.5 1 097 1 425 4.22 6.3 15 48
2 137 1.4
0 076 0.8-1

M3 X 0.5 S CLS M3 1 097 1 4.25 422 6.3 15 48
2 137 14
0 076 0.8-1

M3.5 X 0.6 S CLS M3.5 1 097 1 475 473 7.1 15 5.6
2 137 14
0 076 0.8-1

M4 X 0.7 S cLS M4 1 0.97 1 54 5.38 79 2 6.9
2 137 14
0 0.76 0.8-1

M5 X 0.8 SS CLss M5 1 0.97 1 6.4 6.38 87 2 71
2 137 1.4
0 1.15 1.2

M6 X 1 S cLs M6 1 1.37 1.4 875 8.72 11.05 4.08 86
2 2.21 23

M8 X 1.25 S CLs® M8 ! 137 14 10.5 10.47 12.65 5.47 97

2 2.21 2.3 ’ ) ’ ’ )
M10 X 1.5 S cLs M0 ! 221 231 14 13.97 17.35 7.48 135
: 2 3.05 3.18 : ’ : :

Zavit Ty|.o' I,(é.d vaSd A tIoMuléri‘.ka v?olg::rl{u c + E + T vszé:?;)sy

Alu-slitina| zavitu diku max. plechu | +0.08 max. 20.25 2025 | o4 okraje
M2 X 0.4 CLA M2 ; ?Z; 11‘4 4.25 422 6.3 15 48
M3X 05 CLA M3 ; ?g; 11_4 475 473 6.3 2 56
M35 X 0.6 cLA M3.5% ; ?g; 174 54 5.38 74 2 6.9
M4 X 0.7 CLA M4 ; ?2; 11‘4 6 5.97 7.9 3 7.4
M5 X 0.8 CLA M5* ; ?:; 1‘_4 75 7.47 95 38 7.9
M6 X 1 CLA M6 ; ;g: ;: 8.75 8.72 11.05 408 8.6

/~
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ocelova
samojistnd matice,
pro nejsirsi pouziti

. . Min. @ diry Min.
Zavit Typ ',“’.‘t’ dK.?kd A" | Houstka | v plechu c £ T vzdal. osy
zavitu riku max. plechu +0.08 Max. +0.25 +0.25 od okraje
1 0.97 1
M3 x 0.5 SL M3 s v T 4.25 422 6.3 1.5 48
0.97 1
M3.5 % 0.6 SL M35 p ppe ” 4.75 473 7.1 15 56
1 0.97 1
M4 x 0.7 SL M4 ) pye » 5.4 5.38 79 2 6.9
1 0.97 1
M5 x 0.8 SL M5 . " 6.4 6.38 8.7 2 71
1.37 !
1 137 14
M6 x 1 SL M6 5 oot 23 8.75 8.72 11.05 4.08 86
E - E - -
Typ Mi i T T2 i
5 in. @ di Min.
Zavit P I’(o_d A tloustka | v plechu c + 0E25 jistnd |vzdal. osy
Samojistna |  zavitu max. plechu +1.13 max. -0 013 7025 od okraje
M6 X 1 N HNL M6 1.48 1.48 8.75 872 127 5 10
M8 X 1.25 - HNL M8 1.48 1.48 10.5 10.47 146 6.3 1
M10X 15 HHN HNL M10 1.48 1.48 127 1267 165 7.9 12

< 5 in. i Min.
Zavit Typ Keéd Kéd A toustica | v ploghu c o E er T | vzdal. osy
zavitu driku max. plechu +0.08 max. 1025 1025 od okraje
0 0.76 081
M3 X 0.5 SP M3 1 097 1.01-1.39 4.25 422 63 15 48
2 1.37 1.4
0 076 0.8-1
M4 X 0.7 sP M4 1 097 1.01-1.39 5.4 5.38 79 2 6.9
2 137 1.4
0 0.76 081
M5 X 0.8 SP M5 1 097 1.01-1.39 64 6.38 87 2 7.1
2 137 1.4
M6 X 1 SP M6 1 1.37 14 8.75 8.72 1.1 41 86

engineering 2



Typ SMPS nerezové matice

pro extra tenké plechy

Kod A Min, @ di Min.

Zavit Typ o tloustka v plechu c E T vzdal. osy

zavitu max. plechu +0.08 Max. +0.95 +0.25 od okraje
M2.5 x 0.45 SMPS M2.5 0.61 0.63 3.8 3.79 5.6 14 4.6
M3x05 SMPS M3 0.61 0.63 424 422 5.6 14 43
M3.5x0.6 SMPS M3.5 0.61 0.63 475 472 6.4 1.4 5.1

Typ AS, AC
Typ LAS, LAC. plovouci samojistna lisovaci matice

- plovouci lisovaci matice

4

LAS, LAC

Elipt

slisovuné\

icky

Mo

NTAZ

+0.13 mm
+0.25 mm

—

8mm Min.

i

|

SAMOJISTNE LAS, LAC

o TzAﬂlA

fs—

INIAgIRNIE A

(9]

- C - D
Typ Min
Zavit Kéd | Kod A tlo'ﬂigl};ka v?)lgzz W C D E T T2 vzdélla
avi i : + : . |osyo
ocel N:‘,:-glz, ocel Noe:eelz. zavitu | dfiku | max plechu | +0.08 | max. | max. | 70.04 Max Max okraje
M3X05| AS ac | s | e | m ! 057 | 1
) 7 e 74 | 734 | 74 9.1 33 48 76
MaX07| AS AC | LAS | LAC | w4 ! 097 | 1 94
) 3 e ) 932 | 93 | 112 33 53 8.6
MsX08| AS AC | tas | Lac | ws ] 097 | 1
. > T 103 | 1029 | 103 | 119 43 6.8 9
MEX1 | AS AC | LA | LAC | we 2 137 | 14 | 131 | 13.06 | 13 15.3 53 79 | 11
/A

'Clus engineering
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Typ U, FEOX, FEX

miniaturni lisovaci matice

Typ UL, FEO, FE

miniaturni samojistnd matice

T

> o
1
P

E
iy
(odpovidd MIL-N-45938/7)
T . It i
Zavit P Kod Kod A tloustka vgl(ej:: u C D E T ™ T2 vzdl\ginbsy
avi zévitu | dfiku | max. | plechu |YPEERY! 043 | max. | Y003 | +04 | Max. | Max. [oq okraje
M2 X 0.4 U] o M2 1 079 | 079091 36 3.58 25 407 165 0.08 28 25
FEOX® | FEQ 102 | 099114 0.13
MIX0S5 [ e M3 @ s Tiaos] 44 434 3.96 488 19 o 36 35
reoxe | FEo 102 | 0.99-1.14 05
74 734 2 17 2
MaX07 ™ rex o | e M4 @ 153 | 1.5-1.78 3 523 8 5 054 52 45
rroxe | fe0 102 | 099114 0.55
74 7.34 6.48 8.17 3.05
MSX08 ™ rex e | Fe MS @ 153 | 1.5-1.78 0 0.59 52 55
M6 X 1 FEX FE M6 ) 153 | 15178 | 875 | 871 7.72 9.74 33 095 71 65

Typ PL, PLC

samojistnd lisovaci matice

Zajistovaci nylonové vlozka

c D
s nylonovou vlozkou L
(odpovidéd MIL-DTL-25027) N
. Typ Kod Kod | Tioustka| 2 di Min.
Zavit ocel N:églz, Zavitu diku p?:tfhua v +pl(;e'(cmu MEx. Mla]x. ugx. Mlx. ‘{,’d"g',;,‘;?g
M3 x0.5 PL PLC M3 1.52 15-1.78 6 5.97 55 71 3.6 43
M4 x0.7 PL PLC M4 1.52 1.5-1.78 7.5 747 7 8.6 42 5.6
M5x0.8 PL PLC M5 1.52 15-1.78 8 7.97 7.5 89 45 6.4
Typ LK so mojistna lisovaci matice
Samoijistna funkce %
je zachovana ' \ «.
-~ ‘ =T

pfi teplotach
az do 140 °C

Zavit N.Z:z. o ‘.(b.d K.',sd A tlowéri"ka v%lgi u ¢ D E + T vzd'gi.nbsy
ocel ocel Al-slitina| zavitu diiku max. plechu | +0.08 max. max. Norm. | %0.25 |od okraje
M2.5 X 0.45 LK LKS LKA M2.5% ; ?g; :_4 4.4 4.34 4.45 6.35 3.48 3.9
M3 X 05 LK LKS LKA M3 ; ?:g; 1_4 4.75 472 4.85 6.35 3.48 4
M4 X 0.7 LK LKS LKA™ M4 ; ?:g; }_4 6.75 6.71 6.2 8.73 437 5.2
M5X0.8 LK LKS LKA* M5 1; ?g; 1'4 79 7.88 7.4 9.53 513 5.6

Typ U, FEOX, FEX kruhové ¢elo

Typ UL, FEO, FE ¢elo
elipticky slisované

MONT

iz
%7

===

T T TN

T Max
+010"/0.25 mm
?

222

D +.005" / +0.13 mm
+.010"/ +0.25 mm

MONTAZ

/’\1@

NN\ S\

[ITTITOTTITIT LT

i !

? .187;;'{’?' mm

‘ ]
(2

D+.005” / +0.13 mm
+.010” / +0.25 mm

MONTAZ

13 mm Min.

Y

r N
| %/Z/y 30.13 mm

ﬁ/ +0.25
: //) .25 mm

T 777" Srazend

~ - *4\‘ S hrana
D . 0.13 mm Max.

ANVIL

S
i

~=— 13 mm Min.

@‘U'clus enlgintereniin g



Typ

F

Extra ploché

lisovaci matice, nerez. ocel

Profil pro
kéd driku 1

= A

Profil pro
kédy dfiku 2-5

= A =]

Zavit Typ Kéd Kod A tloustka | @ diry v plechu c H Min. vzdal.
zavitu dfiku max. plechu +0.08 max. Norm. osy od okraje
N 1 15 1523
M2x0.4 F M2’ 2 23 230-UP 4.4 434 4.8 6
1 1.5 1.5-2.3
M2.5x0.45 F M2.5 2 23 2.32-UP 4.4 4.34 4.8 6
1 1.5 1.5-2.3
M3x0.5 F M3 2 23 YT 44 434 48 6
1 1.5 15-23
M4x0.7 F M4 3 53 535-UP 74 7.34 79 7.2
1 1.5 1.5-2.3
M5x0.8 F M5 2 23 2230-UP 79 7.87 8.7 8
3 3.1 3.2-39
Méx1 F M6 4 3.9 4-47 8.75 8.71 95 8.8
5" 4.7 4.72-UP
Zaslepena
lisovaci matice
Typ I Min.
ot . Kéd | Kod A |toustka v?ﬂg'c"{u B c E L T | yadl,
erez. Avif Fil + + 0sy o
ocel oool | ZAvitu | dfiku | max. plechu | * “o'0g | max. max. | *0.25 max. | ¥0.25 ok¥aje
M3x05| B BS | M3 ! 097 ! 425 | 38 | 422 | 635 53 85 96 48
: 2 137 | 14 : : : : : i :
Max07 | B BS W4 ! 0.7 ! 54 52 | 538 | 795 74 98 | 112 | 69
x0. 2 137 | 14 : : : : : i : :
1 097 1
M5x08 | B BS Ms : o L 6.4 6 638 | 875 68 98 | 112 | 7.
1 137 | 14
Mexi | B BS Ms ; o 53— 87 | 78 | e | 1i 78 | 127 | 143 | 86

engineering
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Typ KF2

(i

JPE ‘
(L
KFS2 |2
— c
>
. ’ . =
Lisovaci matice pro PC =|IE
a elektronické
FeAmt=T=
Fidici desky
Typ . Min @ diry Min. vzdal
Avil Kéd A o c T in. vzdal.
Zavit tloustk lech
avl ocel Nerez. | zavitu | max. plechy | 1008 | 008 | *013 to13 | oed
M2X04 KF2 KFS2 M2 1.5 15 3.7 419 5.56 15 42
M2.5 X 0.45 KF2 KFS2 M2.5 15 15 42 4.68 5.56 15 44
M3 X 0.5 KF2 KFS2 M3 15 15 42 468 5.56 1.5 44
M4 X 0.7 KF2 KFS2 M4 15 15 6.4 6.81 8.74 2 6.4
M5 X 0.8 KF2 KFS2 M5 15 15 6.9 7.37 9.53 3 7.1
YP -
Expanduijici
lisovaci matice
pro PC a elektronické
fidici desky 3
=4
i Kod At [7] C E
Zavit Typ Zavitu Kod délky "L"20.13 tl. desky diry max. +0413
M3 X 0.5 KPS6 M3 3 4 6 8 10 12 1.42 -1.65 4.2 412 5.56
M4 X 0.7 KPS6 M4 3 4 6 8 10 12 1.42-1.65 6.4 6.32 8.74
M5 X 0.8 KPS6 M5 3 4 6 8 10 12 1.42 -1.65 6.9 6.82 9.52
Samoijistna ﬁf\\
[+ D | |
matice & J
pro koncovky
o o — P . + 4,
kabeld a konektors AF T = Polistna E
| nylonové
viozka
£ Kéd Kod @ di A c D E T Min. vzdal.
Zavit ve svita | diku | PP | vkoneldou | t0.08 | t00s | *04 NP | max | S
M3 x 05 CFN M3 1 0.91-1.09 3.86 1.02 411 4.45 5.16 2.64 2.92

MONTAZ

Po !

Pied

zalisovéni zalisovanim

@‘Urclus engineering o



Typ FH
FHS
FHA

P

it

¥

if

f

il

!

!

el

by

<

Lisovaci srouby

Materidl:

-ocel (pozinkovand)
-nerez. ocel
-Al-slitina

Zavit i Kod Kéd délky "L"+0.04 it ?Jlglcr')llu ,;":;y ) e
Nerez. | Alu |zvity yLs upev. |*0.04| 0.13 |osy od
ocel| “oeel [slitinal plechu | +0.08 | iech okraje
M2.5x0.45) FH FHS FHA | M25 | 6% 8% 10% | 12% 15" | 18w NA NA NA NA 1 25 3.1 41 195 | 54
M3x0.5 | FH FHS FHA | M3 6% 8 10 12 15 18 20" | 25" NA NA 1 3 3.6 46 2.1 5.6
M3.5x0.6 | FH FHS FHA |M3.5%| 6 8 10 12 15 18 20 25 30 NA 1 35 41 53 225 | 6.4
M4x0.7 | FH FHS FHA | M4 6" 8 10 12 15 18 20 25 30% | 35% 1 4 46 5.9 2.4 72
M5x0.8 | FH FHS FHA | M5 NA 8~ 10 12 15 18 20 25 30% | 3o 1 5 56 6.5 27 7.2
M6x1 FH FHS | FHA™ | M6 NA NA 10 12 15 18 20 25 30 35 16 6 6.6 8.2 3 79
M8x1.25 | FH FHS NA | M8 NA NA NA 12 15 18 20 25 30 35 2.4 8 86 9.6 3.7 96
MONTAIi Dopor. tvar pro plechy tl. < 1,5 mm (M3-M5) MONTA,i
FH a pro plechy tl. < 2,4 mm (M6-M8) ! FH
’k A 45;
| I
¢ TESTTEP plech | i g T plech g

Typ CHA
CHC
CFHA

L+
+.125"/3.18 mm

matrice

pro zalisovani
do slepych dér

CFHC 1.6 mm Max.
T i in. Min. Min. Max.
ot | R Kod delky "L"0.04 ot s M8 A | E | | |0y
slitina | ocel plechu | diry | gy okraje | dilech
M3X0s| ot~ w3 | 6 | 8 |10 | 12 | 16 | 20 | wA i ase (T8 sy |4z | 4 | 38
maxor AL 4y |6 | s |0 | vz |6 | o0 |35 it 7as Ol g5 | 7s | 55 | 46
M5 X 08 o —oic— e | A | A | 10 | 12 |16 | 20 | 25 i ree B0 gae | 7o | 64 | 58

7 @mﬁn@@wﬁmg

Dopor. tvar pro plechy tl. > 1,51 mm (M3-M5)

a pro plechy tl. > 2,4 mm (M6-M8)

T

L+
3.18 mm

rAliVitice

MONTAZ

= D =

ke
N

é



Typ HFE Extra pevny

pro plechy

odtl. T mm

-]

&ast bez zavitu

)

1.17 mm - 1.19 mm (M5)
1.39 mm - 1.42 mm (M6)
2 mm - 2.03 mm (M8)

! plech

i i Max. Min.
Zavit | T Kod 5l délky "L"* toustia v poopul | S | T | @iy | vadl
yp zavitu Kod délky "L"20.04 lechu fl] 08 +0.25| Max. | Max. | upev. | osyod
P . dilech | okraje
M5x 0.8 HFE M5 15% 20 25" 30 35% 40% 50% 1 5 96 2.6 1.35 7.3 10
M6 x 1 HFE M6 150 20 25% 30 35% 40% 50" 1 6 1135 | 28 1.52 8.3 s
M8 x 1.25 HFE M8 154 20 25% 30 35" 40 50 15 8 15.3 3.3 213 10.3 14.5

FHL
FHLS

- lze namontovat blize k okraji plechu
- zcela zapusténa hlava uz od 1l. plechu 1T mm

délka bez zavitu

Typ Max Mi
. ) s in.

Zavit Kod 4 etk 1ok i 1290 | giry| H | S | vad,

VIt | Jcer| Nerez. | zavity Kod délky "L"* 0.4 tloustkav plechitl ey, |+0.04| Max. | osy od

ocel plechu | +0.08 dilech okraje
M2.5x0.451 FHL | FHLS | M2.5 6 8 10 12 15 18 NA NA NA NA 1 25 29 3.15 21 2.8
M3x0.5 | FHL| FHLS M3 6 8 10 12 15 18 20 25 NA NA 1 3 34 | 365 21 33
M3.5x0.6| FHL| FHLS | M3.5 6 8 10 12 15 18 20 25 30 NA 1 35 39 | 415 23 38
M4x0.7 | FHL| FHLS M4 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35 1 4 44 | 465 24 43
M5x0.8 | FHL | FHLS M5 NA 8 10 12 15 18 20 25 30 35 1 5 5.4 59 27 5.6

Typ HFH
HFHS
= HFHB

!

o

i

o

- pro vysokopevnostni aplikace do plechu od 1,3 mm
- Typ HFHB extra vodivy materidl

Typ Max Mi
. Min. | @ diry o n.
sy Kéd Pt @diy| H S T | vzdal,
Zavit N Kod délky "L™ 0.4 tloustka v plechu +
ocel | Ner®Z-| pronz | zavitu Yoo upev. | $0.25| Max. | Max. | osyod
ocel plechu | +0.08 dilech okraje
M5x0.8 } HFH | HFHS | HFHB M5 15" 20 25" 30 35" 40% 50 13 5 6.5 7.8 27 114 107
M6x1 | HFH | HFHS | HFHB M6 15* 20 25" 30 35° 40" 50" 1.5 6 75 9.4 2.8 1.27 1.5
M8x1.25| HFH { HFHS | HFHB M8 15" 20 256%™ 30 35% 40 50" 2 8 9.5 125 35 178 12.7
M10x1.5| HFH | HFHS | HFHB™ | M10 15" 20 25% 30 35% 40 50 23 10 15 15.7 41 2.29 137

pro plechy tl. > 1,51 mm  pro plechy tl. < 1,5 mm

MONTAZ

0.94 mm - 0.96 mm (M5
—] - 1.14 mm - 1.16 mm (M)

)

)

1.62 mm - 1.64 mm (M8)

1+.015"/+0.4 mm — B 2.1 mm - 2.12 mm (M10)
+025"/+0.6 mm

D HFH
=t

plech

W'C'us englneering



Typ FH4

Montéaz do
nerez plechd
. > 1 mm a tvrdosti

do 92 HRB
Zavit[ A B C P Ry 7| Matrice
+0.08 £0.05 | 0.05 +.025 Max. Max.
M3 3.05 3.81 4.57 0.25 0.08 0.13 8001678
M4 4.04 4.95 5.82 025 0.08 013 8001677
M5 5.08 6.15 716 0.25 0.08 013 8001676
3.18 mm
. Max. i
6 " @ diry . Min. |
. Kod tloustka @ diry H vzdal |
Zavit | Typ Zavitu Kod délky "L"0.04 plechu vr(l)eggu upev. |+0.04| Max. | osy od i A
: dilech okraje
M3x05| FH4 | M3 | 65 | 8 | 10 | 12 | 15 | 18 | 20 | 25 | NA | NA|1-24 | 3 | 36 | 46 | 21 | 56
Méx07] FH4 | M4 | 65 | 8 | 10 | 12 | 15 | 18 | 20 | 25 | 80" | a5%|1-24 | 4 | 46 | 59 | 24 | 72
M5x08| FH4 | M5 | NA | 8 | 10 | 12 | 15 | 18 | 20 | 25 | 30%| 35%|1-24 | 5 | 56 | 65 | 27 | 72
Typ TFH ‘ I T
YRRYRYReR
L L
iy Y “‘H“\ b
WO
Pro plechy tl. % g
od 0,51 mm &5
Typ ) Wi, | oaiy | Max || o | | Min.
Zavit Kod 5d délky "L"+ Jouth @ diry vzdal.
ocel Nerez.|zavitu Kod délky "L"Z0.4 "1::;: vf[l,eggu upev. +0.04| Max. | Max. osyqd
ocel P 1 dilech okraje
M3x0.5| TFH | TFHS | M3 6 8 10 12 15 18 20~ 25" NA NA 0.51 3 36 45 1.8 0.64 | 5.6
M4x0.7 | TFH | TFHS | M4 NA g 10 12 15 18 208 25 | 30% | 35" 0.51 4 46 5.8 1.8 064 | 7.2
M5x0.8| TFH | TFHS M5 NA am 10 12 15 18 20" 25" | 30" | 35% 0.51 5 56 6.4 23 064 | 7.2
MONTAZ MONTAZ
pro plechy tl. > 0,76 mm pro plechy il. 0,51-0,76 mm
4‘—__\ - A 4
= Hoamm byt hC$ — ’104:# 5 mm r | _.‘ \\
+0.6 mm f +0.6 mm_ ? ‘
L+ L+
3.18 mm [ 3.18 mm < C —=
' [ 1 |
plech ( matrice matrice
{ ==
=
=
R o =
Typ KFH P
; =
—
LAJ
L ~ ) ¢
L Min.
. . Max. Min.
. Min. | @diry : 5 D
- Kéd L A & @diy | H | S | H | vzl
zavit | Typ | SO0 Kod délky "L" +0.25 Max, |USuspka VRIEChU | ey, 1£0.25| Max. 013 osyod | @
P i dilech okraje | matrice
M3X 05| KFH | M3 6 8 10 | 12 | 15 18 | 165 | 15 3 37 | 458 | 23 [051| 38 3.1 o |
MAX07| KFH | M4 | 6° 8 10 | 12 | 15 18 | 165 | 15 | 42 48 | 574 | 23 | 051| 51 41 ‘
W5X08| KiH | M5 | 6% | & | 10% | 12® | 15 | 18 | 165 | 15 5 58 | 66 | 23 | 051| 53 X Type KFH
~ { o o
9 ©‘U AN elulgiinfereldlitg



Typ FH
FHA

Lisovaci ¢epy bez zavitu

1t
4

i
i

FHS - X
- 5=
Rozméry zavitu a délky
Typ
i ‘ Min.
. Kéd Min. | @ diry H s :
Zavit Javity Kod délky "L" *0.4 Houstka|v plechu| +¢ 4 | max g:dfal&
ocel | Nerez.| Al- plechu | +0.08 | "™ | Oaje
ocel |slitina )
3 FH FHS | FHA [3mm 6 8 10 12 15 18 20 25 30 NA 1 3.5 5.3 23| 6.4
4 FH FHS | FHA [4mm| NA 8 10 12 15 18 20 25 30 35 1 4.1 6 23| 71
5 FH FHS FHA |5mm | NA 8 10 12 15 18 20 25 30 35 1 55 75 255 | 7.6
s Look for the v
T TPS PEM “Dimple” MONTAZ
| Trademark !
Distanéni vodici ¢ep m Iy fp
materidal: nerez. ocel i |l ‘
D _ pledh
£ i
\ ‘ 64° 35°__| —
L
Kod Min. @ di i
o X ry D H s Min.
g Typ a Kod délky "L"+0.4 tloustka | v plechu vzdal. os
cepu cepu plechu | 008 | 1015 | o4 | Max. [gy okrajg
4 TPS 4mm 8 10 12 16 NA 1 4.5 2.82 6.12 2.29 71
5 TPS 5mm NA 10 12 16 20 1 55 3.53 7.19 2.29 76
6 TPS mm NA NA 12 16 20 1 6.5 4.24 8.13 229 7.9
Typ SSS " T T
I Zakl. deska
do plechu 7R\ | ! j
(do plechu) ZIN\ I | ! ;
] i |
NV |
N L_LH;—UJ—‘ L 1
as 5.08 mm
| MIN.
|
I @otvoruve g w B|C|D|H i
"ocer |shimatelném diu Kod délky "L"20.13 #0.45| Max. £0.13 F0.13
SSA | S5 | ssc 4mm 8 0| 12 | 14| 16 } 18 | 20 | 22 | 25 |47 538|358 |635
Panel 1 Panel 2 Snimatelny dil
B . C tolerance A vzdal.
Max. min, : : : . Max. <
Typ 2] Material " Min. vzdal. |vzdlenosti| @ Material tloustka| od
diry tvrdost | tloustka od okrgje 0 diry tvrdost okraje
SSA HRB 50 PC Snimatelny dil
558 54 Kov HRB 60 1 66 013 4 deska | neomezeno | 1-1.8 25
SSC HRB 70 nebo plech

Zakl. deska

Tolerance c1

engineering 10




Typ KSSB

do PC desek

Typ SKC

Nerezové ocel

——]
: — J
% —
—— |
. < dalley " 0 B c D H T
Typ Kod @ Kod délky "L"70.13 013 | 008 | 013 | 013 | 2013
KsSB 4mm 8 ‘ 10 { 12 ‘ 14 ‘ 16 ‘ 18 \ 20 ’ 2 ’ 25 | 477 | 574 | 358 | 635 | 051
Panel 1 Panel 2
. Ci tolerance vzdl,
. " Max. min. . 5 : " . " Max. o g
Typ @diry | Material t : ¢ | tloustk Min.vzdél. | vzdélenosti | @ diry | Material t : ¢ | tloustka od
vrdost | toustka | o e o vrdos okrge
KSSB 54  |PCdeska | HRB65 | 125 56 013 4 PCdeska | noomezeno | 1-1.8 25
nebo plech

PANEL 1
I Z4kl. deska
Dira B Tolerance Lot
okraj
okraj .
! c, ] Dira A
77 [ 1 Y77 paner2
! =\ N N PANEL 1

‘;Scs
L B A
—// SN
N
Typ . D
Kéd Al B | C | s | m|H f
1 1 R
nerez. | dfiku Kod délky "L">0.13 +0.08 [+0.08 | Max. |=0.08 | Max. | Nom |9 diry
ocel v matr.
SKC 615 | 6 | 8 | 10 I 12 } 14 | 16 | 18 | 20 | 22% | 25% | 25 | 45 |538 | 172 | 275 | 635 | 55
PANEL 1 PANEL 2
. G \ Dira A Vzdal. od
Max. min. . . : . Rozsah .
Typ g e Min. vzdal. | vzdalenosti A A A A material e okraje
Yl diry tvrdost | tloustka | 4 okraje 05 - L0 oot e tlousték Ca min.
SKC 54 HRB 70 1 66 £013 15 3 5 375 | POBOAd 144562 | 4
or Metal

Typ SLPS

Pro spojovani
konektord

Kod < [/} Min.
4 tloustka i A B ¢ H L M P s 4
Typ délky diry + + vzdal. osy
diry plechu v konektoru +.003 +.003 Max. Non. +.005 Max. Max. *.003 od okraje
SLPS 120-172 | .036 - .043 120 .096 143 19 218 172 073 .060 188 110
A
11 @)‘Urclu englneering

okraj
™ TOLERANCE c,

MONTAZ

L+ 32 mm

kb —

MONTAZ

2.3 mm Min.

5.72 mm
Max.

Y

3.7-3.8 mm

L




Typ SO

SO4
SOA
SOS

Distanéni sloupky s vnitinim zavitem

]

e O
)ﬂ*w—j

b L e— —H
Rozmeéry zéavitu a délky
. Typ Kod
Zavit ocel | Nerez. [Nerez.| Al | zayity Kod délky "L" +0.05 -0.13
ocel ocel |slitina
M3
M3X05( SO S04 S0S SCA ETIRE 3 4 6 8 10 12 14 16 18 N/A N/A N/A
M35X0.6 M3.5
M4 X07| SO S04 S0S SOA M4 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25
M5X0.8 M5
D *0.25 0 4 8 11
Celkové rozméry SO, SOA, SOS Celkové rozméry SO4
i Min. @ diry @ diry Min. i Min. @ diry @ diry Min.
l’(e.d tloustka | v plechu B C H vzdal. osy Ko? tloustka | v plechu B 001 3 N H vzdal. osy
zavitu | pechy | 4008 | *o43 | 013 | Nom. |4 okraje zavitu | pechy | 4008 | 043 | 0 om. | od okraje
M3 1.02 4.22 3.2 4.2 4.8 6 M3 1.02 4.22 3.25 4.2 4.8 6
3.5M3 1.02 5.41 3.2 5.39 6.4 6.8 3.5M3 1.02 5.41 3.25 5.39 6.4 71
| M35 1.02 5.41 3.9 5.39 6.4 6.8 M3.5 1.02 5.41 3.9 5.39 6.4 71
M4 1.27 714 4.8 712 7.9 8 M4 1.27 7.14 4.8 7.12 7.9 8.4
M5 1.27 714 5.35 712 7.9 8 M5 1.27 7.14 5.35 7.12 7.9 8.4
Typ BSO ]
BSOA 1 )
= L J H
Rozméry zavitu a délky
L Typ Kod
Zavit Nerez. | Nerez. | AF | zavit Kod délky "L" +0.05 -0.13
ocel Al Avitu
ocel ocel | slitina
M3
M3 X 0.5 BSO BSO4 BSOS BSOA 35M3" 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25
M3.5X 0.6 M3.5
M4 X 0.7] BSO BSO4 BSOS BSOA M4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25
M5 X 0.8 M5
F min 32 4 5 6.5 9.5
Celkové rozméry BSO, BSOA, BSOS Celkové rozméry BSO4
. Min. @ diry Min. N Min. @ diry Min.
Kod | youstka | v plechu °1 \ H o adil osy '.“’.‘: tioustka | v plechu 0c13 N H | vadil. osy
zavitu | plechu | +0.08 | 013 OM- | od okraje zavitu plechu +0.08 0. OM. | od okraje
M3 1.02 4.22 4.2 4.8 6 M3 1.02 4.22 4.2 4.8 6
3.5M3 1.02 5.41 5.39 6.4 6.8 3.5M3 1.02 5.41 5.39 6.4 71
M3.5 1.02 5.41 5.39 6.4 6.8 M3.5 1.02 5.41 5.39 6.4 71
M4 1.27 714 712 7.9 8 M4 1.27 714 712 7.9 8.4
M5 1.27 714 7.12 7.9 8 M5 1.27 7.14 712 7.9 8.4

A

-

0

MONTAZ
SO, SO4, SOA, SOS
BSO, BSO4, BSOA, BSOS

T

+.004”/0.1 mm
+.007”/0.18 mm

rclus engineering 12



Typ TSO, TSOS, TSOA

M (p

richozi)

-

D

(2) (¢asteéné prochozi)

MONTAZ

IS T TSO, TSOA, TSOS
C - ] | / / A/ —_—
]
A S
— Db . Min. @ diry D min, Min
l’(o'd tloustka | v plechu 0(21 3 hloubka NH vzdal. osy
) it | prechu | +0.08 | 013 | zavity | NOM- | od okraje
B M25 063 42 ate [ ] 48 58
6M25 0.63 54 5.38 ) 6.4 71
M3 0.63 4.2 419 62 438 5.8
6M3 0.63 54 538 ) 6.4 74 1207
e M35 | 063 54 538 | 7 | 64 71 <\/ﬁ B %
1
Typ ) Délka "L" *0.08 Z/ s
Zavit N Keéd 7
ocel | Nerez.\ Al | zavitu | 200 | 300 | 400 | 600 | 800 | 10.00 | 1200 | 1400 | 1600 | 18.00 | 19.00 ‘ /
ocel | slitina — |
Kod délky 1
M25
M25X045) TSO 1805 | TSOA [—gme—] 200 | 300 | 400" | BOOY | 800% | 1000¢ | 1200% | 14009 | 16009 | 1800% | 1900% = A
M3
M3X05| TsO T80S | TSOA |1 ia™] 2001 | 3001 | 400 | 600% | 8007 | 1000 | 12009 | 14009 | 16009 | 1800 | 1900
M35X06| TSO | TSOS | TSOA | M35 NA | 3000 | 4007 | 600 | 800U | 1000¢1 | 1200 | 14009 | 1600® | 1800© | 1900%
Typ CSS Pro zalisovani r.f S TYP CsS TYP CSOS
’ v |
do slepych deér. B .
CSOS T i MoNTAZ
c A B - - ¥
il | o
Al L»i L— W H /%
L+
6.35 mm
. Min.
| Min. min. N
Zavit e ‘.(O.d Kod délky "L" +0.05 -0.13 ioulsl:’k slegpé hlou I A B C H V(Z:si;l
zévitu od delky -09 -0 di slepé Max. | Max. | Max. | Nom. | od
: plechu ry di .
iy okraje
05 o e | g | 100 | 125 | 16z | 20s | o |18 1.09 1.09 7.
M3 X 0.5 508 M3 4 6 8= | 0% | 12 | 16% | 20% | 25 24 541 191 5 191 42 538 6.35 4.8
CSS s (2] 51 i) @1 s NS 16 1 09 109
M4 X 0.7 ©S0S M4 4% 6@ 8 10 129 | 16¢ 20% | 25% 04 7.92 191 6.5 191 6.23 7.9 8.74 6.4
Css s " " " o - o 16 1.09 1.09
M5 X 0.8 508 M5 4 6° 8% 10 12 | 16 20 25 24 873 1o 9.6 191 7.37 8.71 9.53 72
M6 X1 | CSOS Me" 48 6@ 8 10 12 | 16% | 20w | 259 24 9.9 191 9.6 191 9 9.88 nn 9.5
Pro elektronické —F—
Typ KFE ro elektronické
fidici desky. T .
KFSE | MONTAZ
] @L !
lA LL‘——’ A LALH PEM
Typ Ked A | M [@diy | o | g | Mn
Zavit s Kéd délky "L"*0.13 tloustka v plechu! vzdal. osy|
ocel N:crglz' zavity Y Max. plechu | +0.08 10.0870.13 od okraje
M3X05 (3) | KFE | KFSE | M3 | 3 4 6 8 10 | 12 | 14 [1es [ 15 | 15 | 42 | 468 556 | 44
(3) | 36 | KFE | KFSE | 36 | 3 T o0 | &0 10 | 1z= | 1= | 1o~ | 15 | 15 | 54 13587 744 35
(3) | 42 | KFE | KFSE | 42 | 3 4 6 8 10 | 12 | 14 | 16 | 15 | 15 | 64 | 681 | 674 | 71
F-min. délka zavitu zavit po celé délce 9.5+ 04
13 @A& CG engineering




MONTAZ

Typ KFB3 .
Pro elekironické T } ==
fidici desky. :
KCB =
RN
-
i P |-
E ~A L
) <ora| Oty Hin.
» Kod A |tioustka Bl c| E| k| P|M
T 20 ey Y l.
Zavit | TP | ity Kéd délky "L"70.13 Max. | plechu +(V]’1";°0h:3 +0.08| Max. |+0.13|*0.08|*0.25 "oifgk,‘;jg
m3xos|krs3| M3 | 2 | 3 | 4 | 6 | 8 | 10 | 12| 14| 16 | 228 127168 42 | 32 | a21| 556|455 | 1 | 433
maxo7| kes3| mas | 2 | 3 | 4 | 6 | 8 | 10 | 12 | 14 | 16 | 228 127165 64 |523| 64| 874|668 | 1 | 636
F-min. délka zavitu zavit po celé délce 9.5:0.4
Typ SOSG AN
I
A ¢
K J C -
Pro ukostieni \/
elektronickych | o
fidicich desek.
— H— L
Typ . Min. | @ diry Min. D
. Kod I c Wl p M
Zavit han Kéd délky "L" +0.25 tloustka |v plechu vzdal. osy| @ diry
.| Alu- - + ?
NSEZT slitina zavitu plechu | +0.08 0.13 1 ~0.25 | Nom. od okraje |v matrici
maxos/sos6 | soac [sws | & | e | 6 | s | w0 | 12 | 1 [ 54 |53 [ 6s [0 68 ] 55
(]
i
L —J
Typ Kod . @ diry v plechu c H L Min. vzdal.
Zavit Nerez. ocel Zavitu délka {.plechu +0.08 -0.13 Nom. | +0.05 -0.13 |osy od okraje
M3 x 0.5 DSOS DsO™ M3 gL 0.94-6.35 42 a19 49 5% 32

L]

MONTAZ

2
4

i
L
I

N\

4.3-44mm

@M'Clus enginecring 14



Distanéni sloupky bez zavitu

Typ SO
SOA
SON

SOS |
L——
Kéd Min. @ di c H Min.
. tloustka | v plechu vzdal. osy
doiku | “dlochu | "f0o8 013 Nom. | od okraje - c -
431 1 4.2 419 48 6 0.1 mm
63.1 1 54 5.38 64 6.8 018 mm
63.6 1 5.4 5.38 6.4 6.8
83.6 13 7.2 ™ 7.9 8
84.1 13 7.2 71 7.9 8
85.1 13 7.2 7 79 8
Typ Kod
B \o 5d délky "L" .
ocel | Zulech. | Nerez.[ Al- | dfiku Kod délky "L" +0.05 -0.13
ocel ocel | slitina
31 S0 SON S0S SOA 6433:“‘ 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20
63.6
3.6 SO SON S0S SOA 8367 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20
4.1 84.1
51 SO SON S0S SOA 851 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20
(] 7
Lisovaci kontakt
” Min. @ di Win. Wax.
Materidl tloustka | vplechu | vzdél.osy | tvrdost
plechu +0.08 od okraje plechu
ocel 08 64 73 80HRB
141020 0.80 £0.10 : . BAF
|
&l e | ’
- ' i
% JR\ ) i
o WV T I )
@
q N . T N L
0
4.10 £0.10 26.30 -0.10

15 @mgﬁm@@rﬁng



Typ PFK

Pro desky plosnych

spoju a plechy

Neztratitelné srouby

do HRB 70
pojistny plastovy
krouzek (modry)
. Kod Min. @ diry E Min.
. Kod 3 A o ¢ T T 5
Zavit T O délky tloustka | v plechu | , +0.4 ! 2 |vzdél. osy
YP | zavitu | goupy | Max. plechu | +0.08 | * 0.08 013 04 | £013 | £0.13 Max. 102 | oy okraje
40 6.4 0
M3x05 PFK M3 62" 15 15 6.75 7.28 8.2 9.5 1.83 3.2 9.1 13.8 51
84" 12.7 6.4
mozné

i v éerné barvé

pojistny plastovy
krouzek (modry)

Typ Kod Min. | @di E Min
? 6 A : vooc G P T, T yri
Zavit delky | Kod tloustka | v plechu +04 ! z vzdal. osy
ocel n::lz Sroubu | Zavitu | Max. plechu fo.oa Ma | Tpoe | #04 | 2013 | 204 ) Max | £102 | Ciocod
40 6.4 0
. . .7 7 79 1.83 9.1 13.8 6.4
M3 x 0.5 PFS2 | PFC2 M3 2" 1.5 1.5 6.75 6 95 32
50 7.9 0
M4 x0.7| PFS2 | PFC2 M4 791 15 15 7.95 79 9.5 111 2.08 32 114 177 79
94 14.3 6.4
50 7.9 0
M5x0.8| PFS2 | PFC2 M5 72 15 15 8.75 87 10.3 111 2.08 3.2 1.4 17.7 8.7
944 14.3 6.4
60 9.5 0
M6x1 | PFS2 | PFC2 M6 g0 15 15 10.5 10.5 19 12.7 249 3.2 14.6 224 95
04" 15.9 6.4
Typ PFC2P y
Vyrobeno
Z herezu
., mozné
Pro materldly i v &erné barvé tnd plastovy
4 pojistny plastovy
do HRB 70 krouzek (modry)
Kod . Min. @ diry Min.
Avi 4 Kod A e [ G P T T. .
Zavit Typ délky . tloustka | v plechu 1 2 vzdal. osy
&roubu | Zavitu Max. plechu | +0.08 Max. +0.25 +04 +0.4 Max. +1.02 od okraje
40 6.4 0
M3x0.5| PFC2P M3 62 15 1.5 6.75 6.7 79 95 a2 94 13.8 #1 6.4
50 7.9 0
M4x0.7| PFC2P M4 7 15 15 7.95 79 95 1.1 32 12.2 17.8 #2 7.9
94 14.3 6.4
50 79 0
M5x 0.8 PFC2P M5 72 15 1.5 8.75 8.7 103 1.1 3.2 124 17.8 #2 8.7
94 14.3 6.4
60 9.5 0
M8 x 1 PFC2P M6 8o 1.5 15 105 10.46 11.9 127 32 157 23 #3 95
04" 15.9 6.4

@ zavitu +2 mm

MONTAZ
PFC2, PFS2
PFC2P

@ zavitu +2 mm

Q&"C‘us engineering
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Typ PF31
PF32

Pro materidaly

MONTAZ

mozné
do HRB 60 R,
i v &erné barvé
. Kod Min. @ diry E Min.
- Kod X A P ¢ G H Ty T :
Zavit Typ o délky tloustka | v plechu +04 vzdal. osy|
zavitu Sroubu Max. plechu +0.08 Max. J0.13 £0.4 +0.13 Max. +04 od okraje |
PF31™ 0.97 1
M3 x 0.5 P32 M3 30 147 15 5.5 5.47 103 76 5.1 83 15.3 6.6 ’:
PF31 0.97 1 avi
. . . 1. . . . . . tu +2
M4 x 0.7 PF32 M4 30 147 5 6.4 6.37 1.9 7.6 5.3 8.4 15.4 74 £ zavitu mm
PF31 0.97 1
M5 x 0.8 P32 M5 30 147 5 8 797 135 76 56 85 154 8.4
M6 x 1 PF32' M6 35 147 15 9.5 9.47 15.9 89 6.1 9.7 17 9.7

Typ PFHV

Tvar hlavy

na zvl. objednavku

. Kod Min. @ diry ) Min.
- Kéd 2 A P c E G H P T T. Driver A
Zavit Typ i délky tloustka | v plechu 1 2 i vzdal. osy
zavitu | groupy | Max plechu | +0.08 Max., | £025 | =064 | 20.13 0.4 Nom. Nom. Size od okraje
0 5.55 0
M3x0.5 | PFHV M3 0.86 0.92 55 5.47 6.95 2.03 6.69 11.25 # 5.8
1 7.56 19
0 6.01 0 A zdvitu +2 mm
M3.5x0.6| PFHV | M35 0.86 0.92 6 5.97 7.45 2.34 7.45 12.47 #2 6.3
1 8.42 23
M4x0.7 | PFHV M4 0 0.86 0.92 6.4 6.37 7.85 659 279 0 8.5 14.1 #2 6.7
1 9.39 27

T- E o MONTAZ
Y

Typ PF11
PF12

. . , T
- A l

Typ PF11 Typ PF12 }_ } ) ) {
o

i
[} .
P
j % GﬁMln.
L—.— /. ._L
mozné = ¢ = - -

i v éerné barvé £ zavitu +2 mm

Typ i Kéd Min. @ diry Min.
- Kod | gerky A tloustka | vplechu | y° £ 6 P T T2 vzdal. os
Zavit zavitu | g | Max plechu 20.08 Max. | £0.25 | :064 | =064 | Nom. | Nom. odokrajg
0 508 0
M3x 05 | PFI1| PF12 | W3 7 0.92 0.02 556 | 553 | 1046 |66 | 162 | 787 | 1194 | # 71
2 8.13 | 305
0 5.84 0
M3.5x 0.6 PFIT| PFi2 | M35 [ 1 0.92 0.92 635 | 632 | 1125 [ 737 | 152 | 1118 | 1626 | #2 7.37
2 589 | 3.05
0 5.84 0
M4 x 0.7 | PF11| PF12 M4 1 0.92 0.92 7.92 79 12.85 7.37 1.52 1.3 16.3 #2 8.4
2 389 | 3.05
0 5.84 0
M5 x 0.8 | PF11| PF12 M5 1 0.92 0.92 7.92 79 12.85 7.37 1.52 1.3 16.3 #2 8.4
2 3.89 | 3.05
0 737 0
M6 x 1 PF11| PF12 M6 1 0.92 0.92 9.53 95 14.55 8.89 1.52 135 20.3 #3 1.7
2 1041|305

engineering




Typ PFP

Plastovéa hlava
¢ernd barva

(jiné barvy

2

na zvl. objednavku)

. Kod | Kod |y | Min. | @diry | ¢ 3 [ P T T Min.
Zavit | Typ | pace | €KY | gy, |touStkalvplechul Max | £0.25 | £0.64 | £0.64 | Nom. | Nom. vzdal. osy
Sroubu plechu | +0.08 od okraje
0 5.84 0
M3x05 | PFP M3 ; 082 | 082 | 516 | 813 | 1877 | 1107 | 1645 | #1 54 38
0 5.84 0
M35x06| PFP M35 ; 092 | 082 | 556 | 553 | 1377 ] 107 | 1645 | #2 58 | 51
0 5.84 0
M4X07 | PFP M4 ] 082 | 092 | 635 | 632 | 1609 o[y 1107 | 1645 | #2 67 | .51
Typ PTL2 r 3
Lze zaijistit
v oteviené
p0|oze. mozné
i v éerné barvé
Pro plechy
do HRB 80.
] ] Min, | @ diry 3 E, Min.
- Kéd Kéd P [ D 013 043 G H Ty T, R 2l
Zavit | Tg" | delky "‘;’Igma veleohul wax | o3 | (33 | 0 | sz | w0k | w025 | sim | s0m ‘gddgkr‘;]sg
PTL2 04 4 15 83 83 6.35 12.7 103 79 43 15.1 27 109 86
T PF ‘I 0 N10 Matice protikusu M§ PR10Pouzdro PS10 $roub
y_ ¥
: |
Lze zajistit PR10 Pouzdro :}—‘ —.—T T % W §
tevi . | : Y 4 — /i
v oteviené poloze. £$10 roub T | 2 4
G . ’
Pro plechy do HRB 80. Lo
Manually 2 |
Retracted =
Position N10 Matice protikusu
] f L T
| L Kéd Kéd E
Typ PS‘I o ‘;\_[— (I Zavit Typ zZavitu délky Nom. +3$g +0.25 Nom.
H
gl’OUb I M3 x 0.5 PS10 M3 40 47 19 83 33
‘ M4 x 0.7 P10 M4 2 6.3 19 83 33
L M5 X 0.8 PS10 M5 40 71 19 8.3 33
1
i
Oy - —
Typ 1]
LI e S——
H
PR10 L% i
: S
e o
Pouzdro
. Min. Min. tl. @ diry Min.
. Kéd A n. < B c 3 H ;
Zavit T e tloustka | prozapus$. | v plechu vzdal. osy
yp Zavitu Max. plechu | zalisovani +0.08 Nom. Max. Nom. Nom. od okraje
M3 x 05 PR10 M3 3.15 14 32 71 5 7.08 7.9 2 79
Max07 | PRIO M4 3.15 14 32 8.75 6.5 8.71 95 2 8.7
M5x08 | PRI0 M5 3.15 14 3.2 9.5 74 947 103 2 92
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Typ
N10

matice
protikusu
. . Min. @ diry Min.
. Kod Kod A o ¢ E F H T Y
Zavit Typ o o tloustka | v plechu vzdal. osy
Zévitu diiku Max. plechu +0.08 Max. Nom. +0.25 Nom. +0.13 od okraje
M3 x 0.5 N10 M3 1 0.97 1 4.75 473 741 33 3.2 6 5.6
M4 x 0.7 N10 M4 1 0.87 1 6.4 6.38 87 33 47 6 71
M5 x 0.8 N10 M5 1 0.97 1 7 6.96 9.5 33 54 6 7.9

Typ
F10

plovouci
matice
. . Min. @ diry Min.
- Kéd Kéd A e ¢ D £ F T !
Zavit Typ Pan s tloustka | v plechu vzdal. os
Zvitu | diiku | Max. mechr | Eres Max. Max. Max. 025 | =025 | GO
M3X05 | FI0° M3 1 0.97 1 74 7.34 74 9.1 2.6 5.1 76
MAx07 | F10° M4 1 0.97 1 94 9.3 93 112 26 19 8.7
M5x08 | F10° M5 1 0.97 1 103 10.27 10.07 1.2 26 49 9
MONTAZ Typ F10
Typ N10 Typ PRIO
. D+ +0.13 mm
Mozné pouziti PS10 Y i"éﬂ"l
+ matice typu F: T r
| M
‘
— .y

Typ PFT- sroub s plastovou hlavou
¢ernda barva
(iiné barvy na zvl. objednévku) &

6 Kod A c E G 5 T
A Kéd "
Zavit Typ 2avitu ;:Lkgu £0.25 | £040 | 040 | £064 | Max. | 040
0 8.5
M3 x 0.5 PFT L M3 ; 190 | 889 | 127 [—=— 105 | 1034 | #0 | 37 1
0 85
M35x06 | PFT Lo| M35 — 191 | 889 | 127 =2 125 | 1034 | A5 | 396 13
0 85
M4 x 0.7 PFT L M4 ; 191 | 1006 | 1478 o 145 | 1171 40 | 478 16
0 85
M5 x 0.8 PFT L s ] 191 | 1006 | 1478 |2 165 | 1171 | #20 | 528 16
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Typ RAA(samoFezn)’/)

Pro rychlou montéz

pravouhlych prvkd

Pravouhleée stavebni prvky

DB—\

N~ — T T ~—

]

]

s O

fe——m

tvar metrické verze

E
@ Sroubu Rozméry matrice -
nebo A B ¢ T Obj. &.
zavitu | 003 | w03 | o1 | min | Matrice
M3 | 653 | 802 | 254 | 108 | 8002713
M4 | 907 | 1008 | 254 | 127 | 8002714
. . @ diry Min. Min.
Zavit | oo teria| K0d | Kod de Ked |, Min. vp(lleghu vadal. osy |vzdal. osy
$roubu zavitu | vysky [+ délky [ oo al +0.05 A o8 c D E F G| H J | od okraje | od okraje
VSV Tt0.0 | C€Y plechu | To03 | e | 204 | Nom. | Nom. | s045 | s015 | Nom. |08 | Nom. | K M
4 |39 8x4 9.1
M3x05| RA | A | M3 ot 1 | 7o |27 a3 | sas | ez | 7 |e27| 15 |287| 102 s
7 |69 10x7 14.7
Max07| RA | A | w4 Ereo | 1 Fose| o9 | ses | ase | ate |14 | 9 |12fe 197 |406| 102 (oo
Typ RAS(ezoviem) ' * ] —
YP (se zavitem)
c o 3
Pro rychlou montdz L K
o . ) ¢ i
pravouhlych prvkd @
) p—
G
N F
~ T
' 9 :
i D
\&\ ‘ .
\ s J
W .
tvar metrické verze
. : @ diry Min. Min.
Zavit | 10 | e | KOO | Kod | Kod de ﬂo'ﬂ'é"t;ka v plechu vadal. sy | vadal. osy
sroubu| VP zavit | visky | délky | yoGo |TRR| +0.05 | A ¢ D E| F 6 J | odokraje | od okraje
-0.08 1 P -0.03 | +0.08 | Nom. | Nom. | £0.15 | 0.15 | Nom. | Nom. | K [}
3 29 8x3 7.6
M3x05 | RA S M3 7 4 3.9 1 8x4 7.9 6.35 3.18 9.47 7 9.27 2.87 1.02 9.1
6 5.9 8x6 10.7
4 39 10x4 10
M4x07| RA S M4 9 7 6.9 1 10x7 9.9 8.89 3.18 | 1148 9 1219 4.06 1.02 147
9 8.9 10x 9 16.3

WAVEGARD

Zaijistuje spolehlivé ukostreni

Systém pro odvadéni el. naboje

Pfi Uplném
stlageni

7.2 mm NOM.

3.7 mm MAX.

7.2 mm NOM,

12.7 mm NOM,

i

9.8 mm +0.1

WAVEGARD CEP
oznaéeni: DPRS

16 mm MAX, 25mm

L

I |

4.1 mm
NOM.

9.8 mm +0.1

WAVEGARD PALEC
oznaceni: DBRS

MONTAZ
12.7 mm NOM .
—=  CEP !

f

7.2 mm MIN.
ki

12.7 mm MIN.

T

s e

7.62 mm +0.25

reus engineering 20
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Privarovaci matice

Typ WN, WNS (samozavadéci)

] . . Min. @ diry Min.
. Kod Kod A . C E T ;

Zavit ocel nerez. | zavity diiku Max. “;lggﬁ':f veleehu |y, 0.5 91 ‘;‘é’g'kr‘;fg'
M3X0.5 WN WNS M3 0 0.76 077 44 437 7.85 15 447
Max0.7 WN WNS M4 0 0.76 077 56 557 9.4 26 52
M5X0.8 WN WNS M5 0 0.76 077 6.4 6.33 1.2 38 565

MX1 WN WNS M6 0 1.24 1.25 8.1 8.03 132 46 6.7

, v
Bodovaci ¢ep
MONTAZ
A== RN
4—‘ L —_— !
Typ . Panel 1 Panel 1 Panel 2 Panel 2 Min.
2 Kod tloustka @ diry tloustka @ diry c, E L vzdalenost
velikost | HOUStkY | £0.08mm +0.08 mm +0.08 mm +0.08 mm Max. Max. Max. Max. osy od okraje
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

SF-3 08 08 3.0 0.8 25 2,97 2.46 3.53 1.50 254
SF-3 1.0 1.0 30 1.0 25 2.97 246 376 1.90 254
SF-3 1.2 12 3.0 1.2 25 297 246 3.76 2.31 254
SF-3 16 16 3.0 16 25 2.97 246 376 3.12 2.54
SF-5 08 08 5.0 08 40 4.98 3.97 5.56 1.50 3.56
SF-5 1.0 1.0 5.0 1.0 4.0 4.98 3.97 5.56 1.90 3.56
SF-5 1.2 12 50 1.2 40 4.98 3.97 556 2.31 3.56
SF-5 1.6 16 5.0 1.6 4.0 4.98 3.97 5.56 3.12 3.56

engineering



Zavitové viozky do plastu

1

Typ 1UB, IUC e T P
B ! ‘ il
Ultrazvukem lisovana zavitové Ca %% _ §|Zﬂ
vlozka do plastd. = g A
Typ Kod Kad A E . c.. . Velikost diry v materidiu
Zavit | Mosaz Nerez. zavitu delly | =t 013 | =t 013 P’;‘T-B‘:"f’" mmi(a =4_-l[1),05 =H)F‘u5
M25x045 | IUB e M2.5 ! 2 437 = - 38 404
M3x05 1UB Iuc M3 ; i 437 35 au i 404
M3x05 | I1UBB 1uce M3 ! & 556 e u oh 523
M35x06 | IUB e M35 ! 3 5.56 . 15 o 523
M4 x 0.7 I e e ! - 635 o8 o o 594
M5 X 0.8 IUB e M5 ! oz 754 o o o 703
M5x08 |  IUBB e W5 ! ST 833 8 L i 8
o e o e ] w e -
Mex125 | IUB Iuc M8 ! o 1191 s T 1o 1138
S

SO

Typ IUTB, IUTC i
~Z

Ultrazvukem lisovana zavitové
vlozka do plastd.

i Typ Kéd A ] o c ) 5, 5, Velilfost diryv n;ateriftlu

W Mosaz | M| gwin | oso | osm | PIRIT wen on. | M. ] priim Gy
M2x04 UTB UTC M2 4 3.48 3.07 0.79 079 4.76 3.23
M2.6 x 0.45 1UTB 10 M2.5 5.74 485 3.89 0.79 079 6.5 3.98
M3 x0.5 UTB e M3 5.74 455 3.89 0.79 0.79 6.5 3.98
M3.5x 0.6 1UTB TG M3.5 7.14 5.33 485 0.79 0.79 79 4.81
M4 x0.7 UTB UTC M4 8.15 6.17 551 079 1.02 891 5,67
M5x038 T8 uTC M5 952 6.93 6.27 117 117 10.28 6.43
M6 x1 T8 TG M6 127 8.69 787 117 1.58 13.46 8.03

Typ ISB, ISC

Ultrazvukem lisovana
zavitova vlozka do plastd.

Typ . Velikost diry v materidly
Zévit Herez Kod ! E " Hloubka | Prum. dity
Mosaz acel : zavitu +0.13 +0.13 +0.08 diy 008
M3x05 158 ISC M3 574 462 389 6.5 399
M4 x0.7 18 1SC 4 8.15 6.22 5.51 8.92 56
M5x0.8 1B 1SC M5 8.52 7.01 6.3 10.92 6.4
M6 x 1 158 1SC M6 127 8.58 78 1346 8

/A
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)

T-Cepy
Materidl: ocel St 37-3K (pomé&dény povrch)
nerez 1.4301/1.4303

d | d |
1 1 Aﬂ“ éislo 2 2 d‘ II An‘ éislo dz l2
[mm] [mm)] [mm} [mm] [rmm} {mm] {mm) [mm]
3 4,0 5,05 3.0 3 4.0 14-02-47 5,05 30
5.4 14-03-94 505 | 4.35 5.4 14-02-37 505 | 435
5 10 14-02-56 9.0 8,2

Navarovaci koliky s pFirubou a zavitem

g Navarovaci koliky s pFirubou bez ochranné krytky

Navarovaci koliky s pFirubou s ochrannou krytkou

W_TOP Navarovaci kolik se zdvitem M6 x 20 a Mé x 25

Materidl:

O

A

23 @M@ngm@@rmg
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o By,
Typ NFPA, NFPC <=
. . .. o N
Montaz zalisovanim do plastu. < &
~ . , o w »
Sestihranny diik -
Zévit Typ Kad A Min. tioust. { Prim. diry c 3
l:g;?l- Aluminium zavitu Max. plechu v plechu Max. +0.13
M3 x 0.5 NFPC NFPA M3 5.84 6.1 4.7 4.75 4.75
M3.5 x 0.6 NFPG NFPA M3.5 584 6.1 47 475 475
M4 x 0.7 NFPC NFPA M4 6.73 7 6.35 6.2 6.35
M5 x 0.8 NFPC NFPA M5 6.73 7 6.35 6.2 6.35
M6 x 1 NFPC NFPA M6 8 8.3 7.92 7.65 7.92
M8 x 1.25 NFPC NFPA Mg 9.27 97 9.53 9.3 9.53
___*54'/20‘
Typ PPB SN
b i b D b
Montéz zalisovanim ===
do plastu. e
A
Zavit Typ Kéd Kod A E B s W \lelikmrtI diry v :nat;riélu
Mosaz 2avitu délky +0.13 Nom. +0.4 +04 +0.4 hloubka Pr:'ﬂ.'us i
1 4.77 14 36 5.77
M3 x 0.5 PPB M3 2 5.35 3.96 15 18 05 735 4
1 6.35 1.5 48 7.35
M4 x 0.7 PPB M4 5 Tos 5.48 9 5 12 395 56
1 7.95 19 6 8.95
Msx08 | PPB M5 ] 950 835 23 7 16 1052 B4
1 11.12 2.7 84 12.12
M6 x1 PPB M6 2 7 7.95 3 95 2 137 8
Montaz zalisovanim
do plastu. Plochda hlava
Javit Typ Kéd Kod A E ¢ T B $ w Ve!il';lr;:l dir ";’ Tate(:::,'"
Mosaz zavitu délky +0.13 +0.13 £0.25 +0.13 +0.25 +0.4 +0.4 hloubi(a "11_"3.'05
1 4.22 3.6 5.22
M3 x 0.5 PFLB M3 5 £5 5.56 422 0.55 0.55 28 0.5 6.8 4
1 6.25 53 7.25
M4 x 0.7 PFLB M4 5 207 713 5.84 0.88 0.88 5 1.2 807 5.6
1 6.86 6 7.86
M5 x 0.8 PFLB M5 > 543 7.95 6.65 1.09 1.09 77 1.6 943 6.4
1 9.83 8.4 10.83
M6 x 1 PFLB M6 > 1143 9.52 8.33 1.27 1.27 95 2 1543 8
——§— 20°
Typ PKB _T OOt
T-P§$%M1i
- . P ¢ = v
Montaz zalisovanim do plastu. ‘ ;
Hluboké ryhovani. g
.l
A
T T e[ o | a | a5, |y e
Zavit  [josaz | zévitu £0.13 Nom. £0.25 £0.25 £025 04 =04 hioubka |+ 0.05
M3 x 0.5 PKB M3 4.77 3.96 3.47 1.42 2 3.56 0.5 5.25 3.96
M4 x 0.7 PKB M4 7.92 5.56 4.97 2.38 3.32 5.97 1.19 8.97 5.56
M5x0.8 PKB M5 9.52 6.35 5.94 2.84 4.01 7.1 1.57 10.54 6.35
M6 x 1 PKB M6 12.7 7.92 7.39 3.81 5.33 953 1.98 13.71 7.92

engineering
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PEMSERTER - lisy pro montaz lisovacich prvku
SERIE 4

Zakladni technické udaje:

Max. lisovaci sila: 53,4 kN
Pfenos sily: pneumaticky
Pracovni tlak: 6-7 bar
VyloZeni ramu: 45,7 cm
Vyska (v€. Stojanu): 165 cm

Hmotnost (v€. Stojanu): 372 kg

Karuselova matrice na zvl. objednavku.

engineering



PEMSERTER SERIE 4 AF Zakladni technické daje:
s automatickym podavacem

Max. lisovaci sila: 53,4 kN
Pfenos sily: pneumaticky
Pracovni tlak: 6-7 bar
VyloZeni ramu: 45,7 cm
Vyska (v€. Stojanu): 165 cm

Hmotnost (v€. Stojanu): 390 kg

35.5cm

MICRO-MATE"®Press

Ruéni klestté pro lisovaci matice PEM M2 - M5.
Sada obsahuje i stfizniky a matrice
pro prostfihovani potfebnych otvora.

Rozsah: lisovaci matice do M5
Hmotnost: 1,25 kg
Max. lis. Sila: cca 11,1 kN




PEMSERTER SERIE 2000

Lis s automatickym podavanim
lisovacich prvku

Zakladni technické udaje:

Max. lisovaci sila: 71,2 kN

Prenos sily: pneumaticko-hydraulicky
Pohon: pneumaticky

Prac. tlak: 6-7 bar

Elektro. pfipojeni: 230 V 50 Hz/jednofazovy
Vylozeni ramu: 61 cm

Vyska: 193 cm

Sitka: 92 cm

Hloubka: 126 cm

Hmotnost: 1135 kg

45.1 cm cq: 29 m

e

A 15.24 cm
3.3cm 4‘

engineering
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Nase specializované katalogy

cus engineering

Nytovaci technika
Trhaci nyty

[~
(0) 0 Sengineering
Nytovaci technika ZGsobnikové nytovan( 3 Avdel
Nytovaci matice

1o

Navaiovaci technika
~Nelson

[~
Ll enainecringl

Primyslova madla Rohde
pro stroje a pfistroje
r ==

P
L0 TCUS ot enn ol
Antivibraéni

pryzové prvky

[~ 011 ¢ T e
Iml ) engineering MG

[~ i 150 carted]
() I engineering """

Linedrni kuligkové vysuvy —Aocurde
o primnt st

Tainé uzdvéry

PRO PRUMYSLOVA zARIZENT

ol {1 e =

ZA4vitové viozky
RECOIL.

T

Specidini spojovaci prvky

Sidlo firmy BRNO:
Brno-Cernovice

Famérovo nam. 32, PSC 618 00
tel.: +420 548 422 251

fax: +420 548 422 250

e-mail: prodej@arcus.cz
WWW.arcus.cz

Kancela¥ pro Prahu

a SZ Cechy

400 11 Usti nad Labem
Veleslavinova 14

tel:

+420 724 105 958

tel/fax: +420 477 753 620

e-mail: usti@arcus.cz

Pobocka v SR:
971 01 PRIEVIDZA - SK
Nadjazdova 2768/2k (byv. Sebedrazské cesta 1)

(viezd vedle éerpaci stanice JET)

tel.: 00421 - 46 54 20 331, 46 54 20 287
fax: 00421 - 46 54 25 065
e-mail: arcus.sk@arcus.sk

www.arcus.sk
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